Zasady montaze obkladového systému EVERWOOD

Pozor-tepelna roztaznost profii G Everwood je cca 6mm/lbm léto-zima.Maximalni délka montovanych prvk G by nem éla
pfesahnout 3m,mezi jednotlivymi zachovat dilata €ni mezeru 5mm.VSechny elementy p Fipeviujeme tzv.plovoucim
zpusobem,fixujeme po max0,6m.Doporu  €ena teplota pro montéz je cca 20C.

Material
1)Obkladové lamely -rovny obklad nebo tatransky Sindel
2)Ukon €ovaci prvky -koncovy profil,prabézny profil,vnéjSi a vnitfni roh

Opracovani
Opracovani profild je stejné jako u dfeva.Profily vést do Fezu vétSimi rychlostmi,aby nedochazelo k natavovani materialu vlivem

tfeni.Rezy mozno zagistit pilnikem nebo brusnym papirem.

Obkladovy systém se montuje na pfedem pfipraveny dfevény,kovovy nebo plastovy rost.Mezi jednotlivymi podkladnimi liStami by
neméla byt vétSi vzdalenost nez 0,6m.Nejprve pripevnime ukoncovaci prvky (kolem oken,dvefi,rohy budovy atd.).Tyto profily
montujeme uprostfed délky pevnym spojem,smérem ke krajim musi byt frézovany ovalné otvory pro vruty v poméru délka/tepelna
roztaznost.Po pfipevnéni ukoncovacich profili pokradujeme s montazi lamel.Zasuneme vSechny spodni (poc¢ate¢ni) lamely do
koncovych profild,vymezime dilata¢ni vuli 4-5mm na stranach,vyrovname a prichytime stejnym zpusobem jako predeslé elementy
tj.stfed na pevno,okraje do ovalnych drazek.Takto pokracujeme az do konce s ob&asnou kontrolou roviny.
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4-5mm podkladni vzdalenost lamela ukoncovaci
dilatace lista max 0,6m obkladu prvek

VSeobecné vlastnosti,udrzba a pravidla souvisejici s vyrobky EVERWOOD

Charakteristika -profly EVERWOOD jsou vyrobeny zintegralné nadouvaného,zdravotné nezavadného polystyrenu.Jsou
povétrnostné stalé a nepodléhaji vlivu plisni,hmyzu,a dfevokaznych hub.

Barevna stalost -profily EVERWOOD standardné obsahuji UV filtr,pfesto G¢inkem slune¢niho zareni a povétrnostnich vliva
matoveéji a prechazeji ke svétlejSim odstinim,v pfipadé bilé pak ke slonové kosti.Odstin se stabilizuje po cca Sesti mésicich.
Opakovatelnost odstinu _-odstin profili Everwood se muaze lehce liSit mezi jednotlivymi sériemi.Vyrobce proto doporucuje pfi
objednavce pocitat i s rezervou.

Tepelna roztaznost -profily EVERWOOD a vyrobky z nich maji maximalni tepelnou roztaznost cca 6mm/1bm pfi teplotnich rozdilech
|éto-zima.VSeobecné plati,ze tyto vyrobky musi byt uchyceny tzv.plovoucim zpusobem z divodl rozdilné dilatace oproti jinym
materialim(kov,dfevo,beton atd.)Vlivem pfimého slunce a pfi nerovnomérném teplotnim namahani mize dochazet k docasnym
tvarovym zménam.

Obrab éni-profily EVERWOOD obrabime stejnym zpusobem jako dfevo tj.fezanim,vrtanim,pilovanim atd.Nataveni ploch zabranime
vétsi rychlosti obrabéni nebo chlazenim.

Pripevn éni(fixace) -profily EVERWOOD kotvime lepenim nebo vruty a Srouby s doporu¢enym pramérem 5mm a vétSim v zavislosti
na druhu aplikace a pouzitého materialu.Maximalni doporu¢ené roztece pfi montazi jsou do 600mm.

Udrzba-profily EVERWOOD udrzujeme bé&znymi saponaty,nebo tekutymi prasky sjemnym brusnym efektem bez obsahu
chléru.Nedoporucujeme pouzivani organickych rozpoustédel (toluen,aceton atd.)které nenavratné narusuji povrch.Vyrobky mohou
byt taktéZ opatfeny akrylovym nebo syntetickym néatérem.

Skladovani -profily Everwood skladujeme stohovanim na rovné podlozce v bezpe&né vzdalenosti od tepelnych zafich.Vyrobky se
nesmeéji skladovat ve svazcich a zabalené ve félii na pfimém slunci a desti.

Veskeré vyrobky EVERWOOD jsou recyklovatelné pod zn  a€kou PS!

Pripadné nejasnosti konzultujte s vyrobcem.Vyrobce ne odpovida za Skody zp dsobené
nedodrzenim vySe uvedenych pravidel!



